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Abstract: 

EP 586295 A 

New rapidly foaming, fluid compsn., propelled by compressed gas, comprises: (a) 0.01-40% of a 
foaming surfactant (anionic, nonionic, cationic, zwitterionic or amphoteric), a 1% soln. of which has a 
surface tension at least 30 mN/m lower than that of pure water at 20 deg. C; (b) 1-10% of a 5C- 
hydrocarbon (satd. or mono- or poly-unsatd.), liq-, at room temp, and pressure; (c) 0.01-3% of active 
material, water to 100%. Long chain (greater than 12C) fatty acid soaps, if present, do not exceed 0.5%. 
The compsn. is fluid at room temp., pref. with a viscosity less than 0.5 Pa.s at 25 deg. C. 

USE/ADVANTAGE - Use of the compsn. for maintenance, plant health, pharmaceutical and cosmetic 
prods, is claimed. These include oven, carpet and bathroom cleaners, furniture polishes, window and 
surface cleaners, stain removers for textiles and washing-up prods., herbicides and insecticides, 
fungicides and disease treatment for plants, shaving, depilatory and hair mouses, shampoos and sun 
prods. The compsn. avoids the ecologically damaging effects of CFC propellants and of dimethylether 
and lower alkane propellants, and also the flammability problems of the latter. The foam forms rapidly 
on spraying and is stable. 
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(m) Compositions fluides, rapidement moussantes, exemptes de savons, contenant un hydrocarbure 
inferieur et propulsdes en recipient sous pression de gaz comprint. 


I L'invention concerne une composition fluide, rapidement moussante propulsee en recipient sous 
pression de gaz comprint, caract6ris6e en ce qu'elle com p rend, en pourcentages pond6raux : 

a) de 0,01% a 40% d'un agent tensioactif moussant anionique, non ionique, cation ique, zwitterionique 
ou amphotere, dont la tension superficielle d'une solution aqueuse a 0,1% enregistre un abaissement 
d'au moins 30 mN/m par rapport a la tension superficielle de Teau pure a 20°C, 

b) de 1% a 10% d'un hydrocarbure en C 5 , sature ou mono- ou polyinsatur6, liquide a la temperature 
ambiante et a la pression atmospherique, et ayant un point d' ebullition inferieur a 50°C, sous une 
pression de 100 kPa (1 bar), 

c) de 0,01% a 30% d'une matiere active, le complement a 100% etant constitu6 par de I'eau ; 

et dans laquelle la proportion de savons d'acides gras satures de longueur de chatne superieure a 
12 atomes de carbone, lorsqu'ils sont presents, ne peut exceder 0,5%, ladite composition etant fluide a 
la temperature ambiante et ayant de preference une viscosite a 25°C inferieure a 0,5 Pa.s (500 cP). 

Cette composition peut etre notamment utilisee en tant que produit d'entretien, produit phytosani- 
taire, produit pharmaceutique ou produit cosmetique. 
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L'invention concerne des compositions fluides, rapidement moussantes, exemptes de savons, contenant 
un hydrocarbure inferieur et propulsees en recipient sous pression de gaz comprime. 

Les recipients sous pression de gaz comprime utilisabfes dans le cadre de I' invention peuvent etre soit 
des generateurs d'aerosols, par exemple metalliques, etanches et mis industriellement sous pression d'un gaz 
5 non liquefie, soit des recipients dont la mise en pression est effectuee regulierement par I'utilisateur a I'aide 
d'un systeme de pompe manuelle a piston, par exemple les systemes AIR-SPRAY® commercialises par la So- 
ciete du meme nom. 

Les generateurs d'aerosols communement utilises sont soit des aerosols a gaz liquefie, soit des aerosols 
a gaz comprime ou partiellement dissout. 

10 Les aerosols a gaz liquef ie comprennent un melange intime d'une composition a propulser et d'un gaz pro- 
pulseur sous forme liquide. La pression est essentiellement determinee par la pression de vapeur saturante 
du gaz propulseur liquef ie et est done sensiblement constante tout au long de la duree de I'aerosol. En sortie 
de valve, le gaz liquefie se d 6 tend brutalement en passant a I'etat gazeux et atomise les particules liquides 
en leur conferant une taille faible evitant les retombees (le diametre des particules est d'environ 10 a 40 u.m). 

15 Les gaz habituellement utilises dans ce type d'aerosols sont notamment des hydrocarbures chlorofluores 

(CFC), des melanges d'atcanes a chaTnes courtes (par exemple n-butane, isobutane ou propane) ou du dime- 
thylether(DME). 

Neanmoins, ce type d'agent propulseur presente de nombreux inconvenients, notamment sur le plan 6co- 
logique. 

20 En effet, la degradation des CFC dans la haute atmosphere sous Taction de rayons ultraviolets genere du 

chlore radicalaire et contribue a la diminution de la couche d'ozone, rendant ('utilisation de ces composes in- 
desirable. 

Parailleursjes propulseurs gazeux du type des alcanes inferieurs, le DME et le C0 2 , classiquement utilises 
comme substituts des CFC, sont sans effet sur la couche d'ozone mais soit contribuent, par reaction avec les 

25 oxydes d'azote NOx, a la formation de gaz tres irritants et susceptibles de generer de graves problemes res- 
piratoires au-dessus des zones de forte densite d'emission (cas du DME et des alcanes I6gers), soit partici- 
pent , directement ou apres degradation photochimique, a freiner la re-emission du rayonnement infra-rouge 
qui arte in t la surface de la terre, conduisant a une augmentation de la temperature moyenne de surface (phe- 
nomene d'effet de serre).Ces phenomenes peuvent avoir des consequences nefastes sur le plan climatologi- 

30 que et ecologique. 

D'autre part, I'utilisation dans des fortes proportions (>20 %) d'alcanes inferieurs dont le point d'ebullition 
est inferieur a la temperature ambiante ou de DME, tres inflammables, est susceptible d'entraTner des risques 
pour I'utilisateur dans des conditions inhabituelles d'utilisation, et implique au niveau de la production la mise 
en place d 'installations couteuses afin d'en assurer la security. 

35 Les systemes generateurs d'aerosols sous pression de gaz com primes presentent un certain nombre 

d'avantages par rapport aux generateurs d'aerosols utilisant des gaz liquefies, notamment la possibility d'utt- 
liser des gaz inexplosibles, in inflammables et sans effets indesirables sur le plan ecologique tels que I'air, ('azo- 
te, t'oxygene, I' helium et les gaz rares, ainsi que leurs melanges. 

Toutefois, les systemes generateurs d'aerosols a gaz comprimes ne permettaient pas jusqu'a present, du 

40 fait de leur principe meme (separation des phases gaz/liquide en leur sein), de generer des mousses stables, 
lesquelles impliquent I' incorporation, sous forme notamment d'emulsion, de microemulsion ou de solution, 
d'importantes quantites de gaz dans la composition. C'est en effet la detente de ce gaz lors de sa vaporisation 
a la mise a la pression atmospherique qui, com bi nee avec la presence d'un agent tensioactif, genere une mous- 
se stable. 

45 ^incorporation de ces quantites relativement importantes de gaz dans la composition se fait le plus souvent 
grace a I'utilisation de gaz liquefie, de preference emulsionne de maniere stable au sein de la composition. 
Cette incorporation peut egalement £tre obtenue par la solubilisation dans les compositions de gaz tres solu- 
bles dans les melanges aqueux, hydroalcooliques ou eau + ether tels que le C0 2 ou le N 2 O.On obtient ainsi 
des emulsions stables de N 2 0 dans des compositions alimentaires telles que la ere me Chantilly. 

so On notera que I'utilisation des gaz liquefies est aisee, et permet de plus de maintenir une pression cons- 
tante dans le boltier. 

Le brevet WO 91/07 943 mentionne I'utilisation de melanges d'alcanes inferieurs comme agents fbrma- 
teurs de mousse dans des aerosols a gaz liquefies. 

Les gaz comprimes a faible solubilite dans les compositions aqueuses, tels que I'air, les gaz rares, I' azote, 
55 etc., agissent par effet de piston et, n'etant que faiblement dissous ou emulsionnes dans la composition, ne 
peuvent par eux-memes generer des mousses stables. 

L'utilisation d'alcanes inferieurs a la fois en tant que gaz propulseurs et agents formant une mousse a post- 
expansion (par application sur la peau) dans des formulations de gels de rasage est decrite dans le brevet GB 
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2 166 150. 

Par ailleurs, le brevet GB 1 444 334 mentionne cette meme utilisation en indiquant que les gaz propulseurs 
peuvent Stre des gaz inertes comprimes tels que I'azote, Targon, etc. 

Ces compositions ont toutes pour particularity de se presenter sous forme d'un gel stable et de haute vis- 
5 cosite substantiellement non moussant a la temperature ambiante, qui ne se transforme en mousse cremeuse 
que par application, etalement et manipulation, notamment sur la peau. 

Cette progressive de montee en mousse associee a la necessite d'une action mecanique est notamment 
liee a la haute viscosite des compositions considerees qui contiennent d'assez fortes proportions de savons ; 
ces caracteristiques peuvent etre souhaitables pour certains types de produits de rasage, mais sont hautement 
w indesirables dans de nombreux autres cas, et notamment celui des produits d'entretien moussants (nettoyage 
des fours, moquettes, sanitaires, meubles, etc.), cosm6tiques (mousses coiffantes, traitantes, shampooings, 
etc.) ou phytosanitaires (herbicides) pour lesquels une mousse immediate ou a montee rapide est un element 
essentiel de la performance objective et/ou de la perception qualitative. 

De maniere surprenante, on a maintenant trouve que I'incorporation d'un hydrocarbure en C 5 , sature ou 
15 mono- ou polyinsature, liquide a temperature ambiante (20°C) et a la pression atmospherique, et ayant un point 
d'ebullition inferieur a 50°C dans une composition fluide, notamment ayant une viscosite tnferieure a 0,5 Pa.s 
(500 cP), propulsee par des gaz comprimes, permettait d'obtenirrapidement une mousse abondante et stable. 
Cet hydrocarbure est stabilise a I'etat liquide sous forme d'emulsion, dans la phase aqueuse essentiel! ement 
grace a la pression de gaz comprime appliquee a I'aerosol. Cette pression evite notamment un degazage lent 
20 qui pour rait se produire a des temperatures superieures a la temperature d'ebullition de Thydrocarbure a la 
pression atmospherique. Un autre avantage est la detente rapide en sortie de buse qui permet d'obtenir spon- 
tanement une mousse abondante sans application d'aucun effort mecanique. 

L'invention concerne done une composition fluide, rapidement moussante, propulsee en recipient sous 
pression de gaz comprime, caracterisee en ce qu'elle comprend, en pourcentages ponderaux: 
25 a) de 0,01% a 40% d'un agent tensioactif moussant anionique, non ionique, cationique, zwitterionique ou 

amphotere, dont la tension superficielle d'une solution aqueuse a 0,1% enregistre un abaissement d'au 

moins 30 mN/m par rapport a la tension superficielle de I'eau pure a 20°C, 

b) de 1% a 10% d'un hydrocarbure en C 6 , sature ou mono- ou polyinsature, liquide a la temperature am- 
biante et a la pression atmospherique, et ayant un point d'ebullition inferieur a 50°C, sous une pression 

30 de 100kPa(1 bar), 

c) de 0,01% a 30% d'une matiere active, 

le complement a 100% etant constitue par de I'eau ; 

et dans laquelle la proportion de savons d'acides gras satures de longueur de chatne superieure a 12 
atomes de carbone, lorsqu'ils sont presents, ne peut exceder 0,5%, ladite composition etant fluide a la tem- 
35 perature ambiante et ayant de preference une viscosite a 25°C inferieure a 0,5 Pa.s (500 cP). 

La viscosite de la composition est mesuree au viscosimetre BROOKFIELD Synchro-Electric LVT (aiguille 
n°4). 

Ladite composition comprend au moins 20% d'eau. 

Par "rapidement moussante", on entend une composition dont la montee en mousse se fait dans un delai 
40 inferieur ou egal a 2 s et sans autre action mecanique que la pulverisation. 

En tant qu'hydrocarbure en C 5 , sature ou mono- ou polyinsature, on utilisera avantageusement le pentane, 
Tisopentane, le 1- ou 2-pentene, Tisoprene-((2-methyl)1,3-butadiene) ou encore le 1- ou 2-pentyne. 

Dans un aspect prefere, I'hydrocarbure en C 5 est le pentane ou Tisopentane, Tisopentane etant particu- 
lierement prefere, notamment a raison de 2% a 5% dans la composition. 
45 Dans un aspect particulierement avantageux de l'invention, on recherche des compositions ininflamma- 

bles, tant au moment de la pulverisation qu'au moment de ['expansion de la mousse sur la surface ou elle est 
projetee. De telles compositions comprennent au moins 40% d'eau, les autres constituants etant tels que de- 
finis ci-dessus. 

On choisira I'agent tensioactif moussant utilise dans les compositions selon l'invention parmi les agents 
so tensioactifs anioniques neutralises, les agents tensioactifs non ioniques, cationiques, amphoteres ou zwitte- 
rioniques et leurs melanges. 

Atitre d'exemple d'agents tensioactifs moussants, on pourra notamment se referer aux agents tensioactifs 
cites dans le brevet FR 2 345 996, ou dans Touvrage "Agents de surface et emulsions (les systemes disperses, 
I)" publie dans la collection GALEN ICA (tome 5) par F. PUISIEUX et M. SEILLER (1983 - Lavoisier edit.). 
55 Sont toutefois exclues de l'invention les compositions comprenant des proportions significatives (> 0,5%) 

de savons d'acides gras satures de longueur de chame superieure a 12 atomes de carbones, lesdits savons 
tendant a augmenter tres fortement la viscosite des compositions, notamment en presence de Thydrocarburo 
inferieur. 
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Cette augmentation de viscosite petit aller jusqu'a la formation de pates ou de gels, voire jusqu'a la soli- 
dification ; elle nuft considerablement a la cinetique de montee en mousse lors de la pulverisation de la compo- 
sition. Elle peut par ailleurs etre a I'origine de phenomenes de cavitation dans I'aerosol et dans les cas extre- 
mes, rend re impossible la pulverisation. 
5 Dans tous les cas, elle rend le produit impropre aux utilisations necessitant une mousse immediate et abon- 

dante sans autre intervention mecanique que la pulverisation sous pression de la composition moussante. 

Les compositions de I' invention peuvent egalement contenir a titre de co-solvant un alcool lineaire ou ra- 
mifie comprenant de 1 a 6 atomes de carbon e. A titre d'alcool comprenant de 1 a 6 carbones, on utilisera par 
exemple I'ethanol, I'isopropanol ou le methanol, I'ethanol etant prefere. Un tel alcool peut intervenir jusqu'a 
10 40% en poids dans les compositions de I'invention. 

Par matiere active, on entend aussi bien des matieres participant directement a I'activite du produit (par 
exemple un compose a activite insecticide ou herbicide pour un produit phytosanitaire) que les composes auxi- 
liaires comme par exemple les emulsif iants, les synergisants, les agents hydratants, les agents conferant des 
benefices secondares ainsi que les co-solvants. 
15 La matiere active pourra etre notamment choisie parmi des agents nettoyants, des agents cirants, des 
agents desinfectants, des agents sequestrants, des ions alcalino-terreux, des agents anti-taches, des agents 
detartrants, des filtres anti-UV, des agents condition neurs, des resines coiffantes, des agents insecticides ou 
herbicides ou des solvants. 

Notamment, dans un aspect avantageux, les compositions selon I'invention comprennent un agent emul — 
20 ' sifiarit permettant d'obtenir une solubilisation ou une stabilisation definitive ou parti elle, dans le temps, de 
('emulsion de I'hydrocarbure inferieur a faible point d'ebullition au sein desdites compositions. 

Parmi ceux-ci on peut notamment citer les alcools gras oxyethylenes de for mule generate R - (0-CH r 
CH^n-OH dans laquelle R represents un alkyle ou un alcenyle lineaire ou ramif ie comprenant de 8 a 22 atomes 
de carbone et n= 5 a 50, ou encore des oxydes d'amines grasses ou des alcanolamides d'alcools gras. 
25 A titre de co-solvant, les compositions selon I'invention comprendront avantageusement au moins un 
compose de formule (I) 

Ri-A-(CH2) x -(0) y -R 2 (I) 

dans laquelle: 

- represente un groupe methyle, ethyle ou isopropyle, 

30 - R 2 represente I'hydrogene ou un groupe methyle, ethyle ou isopropyle, 

- ou bien R, et R 2 representent ensemble un groupement - CH 2 - CH r dans la formule (I) ci-dessus cycli- 
see, 

- x = 0, 1 ou 2 

- y = 0 ou 1 
35 - Aest-O-, 


O OH 

m -C-ou-CH-, 

ledit co-solvant ayant un point d'ebullition compris entre environ 25°C et 200°C a la pression atmospherique. 

A titre d'exemples non limitatifs de tels co-solvants, on peut notamment citer le methylaf (dimethoxyme- 
thane), le dioxolanne ou I'ethyleneglycoi dimethyl ether(1, 2-dimethoxyethane). 
45 Les compositions selon ('invention peuvent etre destinees a des applications variees, sous la forme de 

mousses pulverisables utilisables notamment, a titre d'exemples, en tant que: 

- prod u its d'entretien 

. mousses de nettoyage des fours 

. mousses de nettoyage des moquettes 
so . mousses de nettoyage des sanitaires 

. produits depoussierants et/ou cirants pour nettoyage des meubles 

. produits de nettoyage des vitres et toutes surfaces 

. produits predetachants pour textiles 

. produits de nettoyage pour vaisselle 
55 - produits phytosanitaires 

. produits pour traite men t des plantes: herbicides, insecticides, fongicides, anti-maladies 

- produits cosmetiques 

. produits de rasage 
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. mousses depilatoires 
. mousses coiffantes 
. shampooings 

. produits solaires filtrants ou non f iltrants. 
5 - produits pharmaceutiques 

Dans un de ses aspects, I'invention concerne egalement I'utilisation de ladite composition liquide, notam- 
ment dans les applications mentionnees ckJessus. 

Les compositions selon I'invention sont pro puisnes par un gaz comprime non liquef iable a la temperature 
ordinaire et a la pression interne de I'aerosol ou du recipient sous pression, peu soluble dans t'eau et les sol- 
fa vants organiquesjninflammabte, non toxique, non explosible et non polluant. 

En tantque gaz comprime, on utilisera avantageusement I'air, I'azote, I'oxygene, i'helium et les gaz rares, 
ou leurs melanges. 

En revanche, le dioxyde de carbone (CO£ et le protoxyde d'azote (N 2 0) sont exclus car ils sont trap so- 
lubles dans I'eau et polluants. 
15 Des gaz particulierement preferes sont I'air, I'azote et I'helium. 

A I'interieur de I'aerosol, la pression est utilement comprise entre 400 et 1200 kPa (4 et 12 bars) de pre- 
ference entre 600 et 1000 kPa (6 et 10 bars). Pendant ('utilisation, cette pression diminue mais doit rester su- 
perieure a 150 kPa (1,5 bar), de preference superieure a 200 kPa (2 bars), afin de garantir un vidage complet 
de I'aerosol. 

20 Dans ie cas d'un systeme de type "AIR-SPRAY®", la pression est determinee par I'utilisateur. 

Les compositions selon I'invention sont totalement compatibles avec la composition du boTtier, qu'il soit 
constitue de fer blanc nu ou revetu d'un film de protection, ou d'aluminium verni. 

Dans un aspect avantageux, les compositions selon I'invention sont conditionnees dans un recipient coo- 
perant avec un dispositrf generateur d'aerosol comprenant une valve a coupelle metallique sertie sur I'ouver- 
25 ture du boTtier. 

Dans un aspect avantageux, ladite valve est de preference choisie par mi les valves dites "a tube capillaire". 
Atitre d'exemple, on peut citer notamment la valve Ariane ref. 1 8620 (Perfect-Valois) et la valve microcapillaire 
ref. 05903 (Valve Precision). 

Dans un autre aspect prefere, on utilisera des valves de type "a bille", notamment a titre d'exemptes, la 
30 valve 360° ref. 06233 (Valve Precision) ou les valves a bille ref. 72027 et 72007 (Perfect Valois). Lesdites valves 
peuvent, dans un aspect avantageux, Stre elles-m£mes coiffees par exemple, sur le teton de valve, par un bou- 
ton-poussoir. On utilisera de preference un bouton-poussoir de type a chambre tourbillonnaire. 

Atitre d'exemple de tels boutons-poussoirs, on peut notamment citer de maniere non limitative les boutons- 
poussoirs tourbillonnaires a canaux fins ayant les references suivantes: 
35 - WANP GP 3, WAW DU 20 73 et WAX DU 2575 (Perfect - Valois); 

- COSMOS 210 201-XE COSMOS 210 390-XE et COSMOS 216 901-95 (Valve Precision); 

- M 4043-2307 et M 4000 Y-2115 (Reboul SMT). 

Les exemples cites ci-dessus correspondent a des modes d'utilisations preferes des compositions selon 
i'invention. Neanmoins, lesdites compositions presentent egalement des proprietes avantageuses lorsqu'elles 
40 sont utilisees avec d'autres dispositifs et notamment d'autres types de valves et de boutons-poussoirs dispo- 
nibles commercialement 

Dans un autre aspect interessant, les compositions selon I'invention sont conditionnees dans un recipient, 
par exemple en matiere plastique, muni d'un dispositif de pulverisation cooperant avec une pompe manuelle 
a piston permettant la mise ou la remise en pression du recipient par I'utilisateur. 
45 Ce type de conditionnement est notamment commercialise par la societe AIR-SPRAY sous la denomina- 
tion AIR-SPRAY®. 

On preferera neanmoins des systemes a boftier etanche. 

On notera que, avantageusement, il n'est pas necessaire, pour obtenir une mousse possedant les pro- 
prietes d'abondance et de stability mentionnees plus haut, que I'alcane inferieur a faible point d'ebullition soit 
so intimement melange a la composition a propulser au sein du recipient sous pression de gaz comprime. Le me- 
lange peut en effet se reafiserde maniere statique au sein de la valve et/ou du bouton-poussoir. 

Toutefois, les compositions permettant une 6mulsif ication ou une micro-emulsif ication de I'alcane de ma- 
tiere stable ou transitoire (par exemple par agitation du recipient avant I'emploi) au sein du recipient sous pres- 
sion de gaz comprime, sont preferees. 
55 L'invention sera mieux comprise a I'aide des exemples non limitatifs ci-apres: 
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Example 1 : mousses de nettoyage pour salle de bain 
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Composition 1 

% 

Composition 2 

% 


Arquad DMM LD-50® (AKZO) (a) 

0,75 

0,50 

10 

Inhibiteur de corrosion 

1,25 

1,25 

Lutensol LF 600® (BASF) (b) 

3,00 

4,50 


Citrate trisodique 

1,00 

- 


EDTA tetrasodique 


0,50 

15 

Parfum 

0,50 

0,20 


Rnodopol 23 w (Rhone Poulenc) 

0,05 

0,03 


Isopentane 

5,00 

7,00 

20 

NaOH 


0,15 


Ethanol 


1,00 


Eau dcionisce 

q.s.p. 100,00 

q.s.p. 100,00 

25 

Viscosite (Pa.s) 
Inflammabilite 

3.10- 3 
non 

2.10- 3 
non 


(a) : chlorure de benzalkonium (solution a 50%) 

(b) :alcool gras en C13-C15 ethoxyle (lOmol d'oxyethylene) propoxyle (5 mol 

d'oxypropylene) 


L'inflammabilite a et6 testee seton le protocols du projetde norme FEA E608X decrit ct-dessous: 
35 Appareillage 

Regie graduee, support et pince. 

Verre de montre resistant au feu, d'environ 150 mm de diametre. 

Chronometre gradue (0,2 seconde). 
40 Bougie. 

Balance de laboratoire a 0,1 g. 

Bain d'eau maintenu a 20°C ± 1°C. 

Zone avec ventilation contrdlee hors courant d'air. 

Le verre de montre est place sur une surface resistant au feu dans une zone hors courant d'air qui peut 
45 Stre ventilee apres chaque test La regie graduee est positionnee juste der riere le verre de montre et maintenue 

verticalement au moyen d'un support et d'une pince. 

Le positionnement de la regie est tel que son origine est au niveau de la base du verre de montre avec le 

plan horizontal. 

50 Mode op6ratoire 

Avant de proc6der au test d'inflammabilite, il est necessaire de mesurer te debit du recipient qui doit etre 
etudie. Cela en accord avec la norme concernant la mesure du debit d'un recipient aerosol. 

Peser le recipient et le conditionner dans le bain d'eau pendant 30 minutes. 
55 Sur la base du debit prealablement mesure et en accord avec les instructions du producteur, distribuer 

approximativement 5g de produit surle centre du verre de montre. Moins de 5 secondes apres la distribution, 
presenter la bougie allumee a la base de la mousse et en mSme temps declenchcr le chronometre. 

On note si la mousse est inflammable ou ininflammable.Dans le cas ou elle est inflammable, on note ega- 
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lement la hauteur maximum de la flamme en mm au-dessus de la base du verre de montre et la duree de la 
f lamme en seconde. 


Exemple 2 : mousses de nettoyage des fours sans soude. 

5 




Composition 3 

% 

Composition 4 

% 

10 

Propylene glycol mono-methyl ether 
Ethylene glycol mono-methyl ether 

3,00 
- 

- 
4,00 


Lauryl ether sulfate de Na ethoxyle a 

3,00 

6,00 

15 

3 moles d'oxyethylene (27%) 




Monoethanolamine 

6,00 

8,00 


VEEGUM T® (VAN DER BUILT) (a) 

1,25 

1,50 


Inhibiteur de corrosion 

1,00 

1,00 

20 

Agent bactericide 

0,10 

0,10 


Parfum 

0,60 

0,50 


Metasilicate de sodium 

4,00 

- 

25 






Composition 3 

% 

Composition 4 

% 

30 

Disiiicatc de sodium 


6,00 

Isopentane 

2,00 

5,00 


Eau deionisee 

q.s.p. 100,00 

q.s.p. 100,00 


Viscosity (en Pa.s) 

0,14 

0,175 

35 

Inflammabilite 

non 

non 


(a) silicate double de Mg et Al (61% de S1O2). 


40 


45 


50 
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Example 3 : produits de nettoyage des meubles 



Comnositinn ^ 

70 

70 

Emulsion de cire de farriAiiYu 


o Art 
Z,UU 

Emulsion de silicones 

? on 

r rvn 

Inhibiteur de corrosion 

u,.>u 

n 

upu 

Oxvde de laurvl dimethvl Amine C\[\P^\ 

1 nn 
1 ,uu 


Isooentane 



n-pentane 


5,00 

Conservateur 

0,20 

0,20 

Alcool gras de coprah ethoxyle a 

0,50 

5,00 

7 moles d'oxyethylene _ .. 



Parfum 

0,30 

0,10 

Eau deionisee 

q^.p. 100,00 

q.s.p. 100,00 

Viscosite (Pa.s) 


4,0.10- 3 

Inflammabilite 

non 

non 


Exemple 4 : 

On a realise des essais en utilisant des systemes generateurs d'aerosols comprenant un boftier en fer blanc 
de diametre 52 mm et de hauteur 195 mm equipe d'un bouton-poussoir tourbillonnaire (reference WANP GP 
3, Perfect- Valois) monte sur une valve a bille (reference 72027, Perfect- Valois), remplis d'air comprime sous 
8 500 kPa (8,5 bars) de pression. Apres agitation de ('aerosol, on a pulverise pendant 5 s les compositions 
des exemples 1, 2 et 3 sur une paroi verticale en stratifie noir et on a apprecie la quantite et la stability de la 
mousse ainsi obtenue. Dans tous les cas, la mousse obtenue montre une remarquable profusion et une ex- 
cell ente stability dans le temps (>3 min). 

Exemple 5 : 


On a realise des essais comparatifs des viscosites et vitesses de montee en mousse de compositions avec 
et sans savons, af in de verifier I'effet de ceux-ci sur la performance de produits: 
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Produit 

Viscosite 
(en Pa.s) 

Pulveri- 
sation 

Montee en mousse 

Composition 1 : 

* sans isopentane 

* avec isopentane 

3.10-3 
3.10- 3 

facile 
facile 

peu de mousse instable 
mousse immediate stable 

CVvmnncitinTi "3 * 

* sans isopentane 

* avec isopentane 

* avec isopentane + 3% 
st£arate de Na 

- apres 3 minutes 

- apres 1 heure 

0,156 
0,140 

>100 
solide 

facile 
facile 

assez facile 
impossible 

peu de mousse instable 
mousse immediate stable 

mousse + lente stable 

Gel de rasage 

selon brevet WO 91/07 943 
(Gillette)* 

>100 

assez facile 

pas de mousse immediate 


♦composition du gel de rasage(%): 


acide palmitique 9,69 

triethanolamine 5,69 

huile mineral e 2,90 

2-ethyl- 1 ,3-hexanediol 1 ,94 

glycerine 1,94 

OLETH-20 1,94 

hydroxy6thyl cellulose 0,39 

isopentane 2,40 

isobutane 0,80 


q.s.p. 100,00 


Les resultats montrent que les compositions exemptes d'isopentane et/ou contenant une proportion significa- 
tive de savons ne permettent pas d'obtenir les proprietes avantageuses des compositions de I'invention ( flui- 
dity, mousse immediate et stable ). 


Revendications 

1. Composition flurde, rapidement moussante propulsee en recipient sous pression de gaz comprime, ca- 
racterisee en ce qu'elle comprend, en pourcentages ponderaux: 

a) de 0,01% a 40% d'un agent tensioactif moussant anionique, non ionique, cationique, zwitterionique 
ou amphotere, dont la tension superficielle d'une solution aqueuse a 0,1% enregistre un abaissement 
d'au moins 30 mN/m par rapport a la tension superficielle de I'eau pure a 20°C, 

- b) de 1% a 10% d'un hydrocarbure en C 5 , sature ou mono- ou polyinsature, liquide a la temperature 
ambiante et a la pression atmospherique, et ayant un point d'ebullition inferieur a 50°C, sous une pres- 
sion de 100 kPa (1 bar), 
c) de 0,01% a 30% d'une matiere active, 

le complement a 100% etant constitue par de I'eau ; 

et dans laquelle la proportion de savons d'acides gras satures de longueur de chatne superieure 

a 12 atomes de carbone, lorsqu'ils sont presents, ne peut exceder 0,5%, ladite composition etant fluide 

a la temperature ambiante et ayant de preference une viscosite a 25°C inf6rieure a 0,5 Pa.s (500 cP). 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee en ce qu'elle comprend 1 % a 1 0 % d'un hydrocarbure 
en C 5 choisi parmi ie pentane et ('isopentane. 
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3. Composition selon Tune des revendi cations 1 ou 2, caracterisee en ce qu'elle comprend 1 % a 10 %, de 
preference de 2 % a 5 % d'isopentane. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterisee en ce qu'elle comprend au 
moins 40% d'eau. 

5. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterisee en ce qu'elle comprend un 
agent emulsrfiant permettant d'obtenir une solubilisation ou une stabilisation definitive ou partielle, dans 
le temps, de I'emulsion d'hydrocarbure en C 5 . 

6. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterisee en ce qu'elle comprend ega- 
tement un alcool lineaire ou ramifie comportant de 1 a 6 atomes de carbone, a titre de co-soivant. 

7. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, caracterisee en ce qu'elle comprend ega- 
lement au moins un co-solvant de formule (I) 

R 1 -A-(CH 2 ) x (0) y -R 2 (I) 

dans laquelle: 

- R 1 represente un groupe methyle, ethyle ou isopropyle, 

- R 2 represente I'hydrogene ou un groupe methyle, ethyle ou isopropyle, 

- ou bien R t et R 2 represente nt ensemble un groupement -CH 2 - CH 2 -dans la formule (I) ci-dessus cy- 
clisee, 

- x = 0, 1 ou 2 

- y =0 ou 1 

- A est -O- , 

0 OH 
ti i 
- C - ou -CH- 


ledit co-solvant ayant un point d'ebullition compris entre environ 25°C et 200°C a la pression atmosphe- 
30 rique. 

8. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, caracterisee en ce que la matiere active 
est choisie parmi des agents nettoyants, des agents cirants, des agents disinfectants, des agents se- 
questrants, des ions alcalino-terreux, des agents anti-taches, des agents detartrants, des solvants, des 

35 f iltres anti-UV, des agents conditionneurs, des parfums, des resines coiffantes, ou des agents insecticides 

ou herbicides. 

9. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caracterisee en ce qu'elle est propulsee 
par un gaz comprime choisi parmi le groupe constitue par I'air, I'azote, I'oxygene, I'helium, les gaz rares 

40 et leurs melanges. 

10. Composition selon la revendication 9, caracterisee en ce que la pression a I'interieur de Taerosol est 
comprise entre 400 et 1200 kPa, de preference entre 600 et 1000 kPa. 

^ 11. Utilisation d'une composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 10 en tant que prod u it d'en- 
tretien, produit phytosanitaire, produit pharmaceutique ou produit cosmetique. 


so 


55 
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